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© Vorrichtung zum Atrftregen eines Mediums auf ein Recherrgebfide 

© Gber die Arbertsbrehe einer Vorrichtung zum Ayftragen 
eines Mediums auf Rachengebilde erstreckt sich ein im 
wesentiich geschlossener Behatter, der auf einem Sieb 2 
angeordnet ist, wobei der BehSlter mh etner Vorrichtung 
verbunden ist zur Zufuhrung von verschaumtem Medium 
und der Schaum dam BehStter unter steuerbarem Druck 
zufOhrbar ist Dabei kann das Sieb und das oder die 
Flichengebilde bewegt warden, aber auch der BehStter auf 
dem Sieb, urn zu erzleien, daB entweder die Rotte auf die 
Ware gelengt die durch dasZerplatzen der Scheumblaschen 
freigesetzt wird qder auch der Schaum teilweise euf dem 
Sieb Oder tm Sieb zerstort wird und noch Schaum beiro 
Weftertaufen der Vorrichtung in sich zusamrnentallt oder 
irgendwie verfestigt wird. 

Mlt der Vorrichtung kann eine beliebige flachige Were 
gefarbt, veredeit, beschichtet oder gewaschen werden. 
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Mathias Mitter, Falkenstr. 57, 4815 Schlofl Holte, 
Bundesrepublik Deutschland 



Vorrichtung zum Auftragen eines Mediums auf ein Flachen- 

gebilde 



' Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Auftragen 
eines Mediums auf ein Flachengebilde, bestehend aus einem 
sich iiber die Arbeitsbreite erstreckenden, im wesentli- 
chen geschlossenen Behalter als Auf trags vorrichtung mit 
5 offenem oder schlitzartig ausgebildetem Boden. 

Derartige Vorrichtungen sind an sich bekannt. Sie werden 
als Schlitz- pder Kastenrakel bezeichnet. Es sind auch 
Vorrichtungen bekannt, bei denen im geschlossenen Behal- 
ter eine Auf trags vorrichtung vorgesehen 1st, beispiels- 
10 weise in der DE-PS 23 oo 29o, die eine. Druckmaschine zeigt. 

Bs ist bereits ferner bekannt, mit Farbstoff versehenen 
Schaum herzustellen, beispielsweise durch die DE-OS . 
25 23 062, 

Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe .zugrunde, 
15 eine Vorrichtung der eingangs geschilderten Art derart 
auszubiiden, dafl ein gleichmafliger Auf trag des Schaumes 
auf die Ware, vorzugsweise eine Warenbahn, erfolgt, wobei 
sich die Vorrichtung der Auf nahmef ahigkeit der Warenbahn 
"bzw* des Fl ache ngebi Ides anpassen kann. 
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Die Erfindung besteht darin, daB der Behalter auf einero 
Sieb angeordnet 1st und mit einer Vorrichtung verbunden 
ist zur Zufuhrung von verschaumtem Medium, wobei der 
Schaum dera Behalter unter steuerbarem Druck zufxlhrbar ist. 

Die Zufuhrung des Schaumes unter Druck zur Auf tragsf lache 
kann sowohl steuerbar als auch regelbar und auch einstell- 
bar sein. Die jeweilige Einstellung kann empirisch ermit- 
telt werden, je nach ausgef alLenem Ergebnis des Auftrages, 
wobei dann anschlieBend die Vorrichtung gegebenenf alls 
noch derart gesteuert wird, daB der ZufluB gleichmaBig 
ist je nach Verbrauch und der ZufluB des Schaumes nach 
seinem Verbrauch dann regelbar ist. 

Ein weiterer, sehr wesentlicher Gedanke der Erfindung be- 
steht darin, daB im Inneren eines Siebes bzw. auf einem 
flachebenen Sieb ein geschlossener Behalter angeordnet 1st, 
der mit einer Zufuhrungsvorrichtung fur den Schaum verbun- 
den ist und im unteren Bereich einen Auslaufquerschnitt, 
wie Offnung, aufweist, der sich iiber die Gesamtarbeits- 
breite erstreckt, aus der der unter Druck stehende Schaum 
auf die Oberf lache des Siebes, Siebzylinders oder Sieb- 
bandes durch dieses hindurch auf die Ware aufbringbar ist. 

Es ist auBerordentlich schwierig und fast unmoglich, ge- 
ringe Volumina von Flotte uber eine groSere Arbeitsb^eite, 
beispielsweise von 5 m und breiter, auf eine Plache zu ver- 
teilen, um sie gleichmaBig auf oder in eine Substrat einzu- 
bringen. Das gelingt nur durch VergroBerung des Volumens 
der Flotte, was durch das Aufschaumen erfolgt. Erfindungs- 
g^maB ist es aber nun mbglich, die Flotte wieder in ihre . 
vorherige Konsistenz zuriickzufilhren durch die Anordnung 
eines Siebes, Jetzt konnen relativ geringe Fliissigkeits- 
mengen absolut gleichmaBig auf der Flache einer Ware ver- 
teilt werden bzw. in sie eingebracht werden. D4s Aufschau- 
men all ein gibt noch keine gleichmaBige Verteilung einer 
Flotte. Die genannten Schwierigkeiten lassen sich sornit 
durch Schaumauftrag auf ein Flachengebilde Uberwinden, 
wenn der Auftrag durch ein Sieb hindurch erfolgt. 
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Der Hauptbestandteil des Schaumes wird beim Durchpressen 
(oder Durchsaugen) durch das Sieb wieder verflussigt. Die 
dadurch entstehende FlUssigkeitsmenge wird somit gleich- 
maBig auf oder im Substrat verteilt. Der Eintrag oder Auf- 
trag erfolgt gleichmafiig iiber der gesamten Arbeitsbreite. 

Bei diesem Vorgang sind drei Moglichkeiten gegeben: 

1* Es erfolgt eine totale Zerstorung des Schaumes auf dem 
Sieb oder im Siebbereich. Auf die Ware gelangt dann 
nur die dadurch entstehende Flottenmenge. 

2. Der Schauro wird nur teilweise auf dem Sieb oder im 
•Sieb zerstort. Es wird Plotte freigesetzt, aber die 

weiterlaufende flachige Ware nimmt noch unzerstorte 
Blaschen des Schaumes mit. Diese konnen beim Weiter- 
laufen entweder in sich zusammenf alien und Plotte frei- 
setzen oder konnen, falls gewiinscht, auf dem Substrat 
verbleiben und sich verfestigen, beispielsweise durch 
Lufteinwirkung, Trocknung, Hitzeeinwirkung u.dgl., je 
nachdem welche Vorrichtungen nachgeschaltet werden 
und aus welchen Chemikalien der Schaum besteht. 

3. Der Schaum wird kaum zerstort und soil auch nicht zer- 
stort werden. Er kann dann wieder bei Weiterlauf der 
Ware zerf alien oder stabilisiert werden, * wie unter 
Punkt 2 gesagt. 

Es sind somit drei verschiedene Moglichkeitsgruppen gege- 
ben. Diese lassen sich in sich noch vielfach variieren. 

1. Der Schaum kann die unterschiedlichste Konstitution 
haben. Die Flusjsigkeiten in ihm sind variabel, die 
Starke, der Verschaumungsgrad ist veranderbar, genauso 
wie die BlaschengroBe. 

2. Es ist veranderbar, wie und auf welche Weise der Schaum 
durch das Sieb hindurchgebracht wird, nSmlich die Ge- 
schwindigkeit und die physikalischen Einflusse sind 

zu verSndern. So kann die Fordergeschwindigkeit in den 



- 4 - 



004*$ 



Behalter hinein verandert werden und damit auch der 
Druck im Behalter, auf dem Sieb und die Geschwindig- 
keit der Durchdringung des Siebes. 

3. Die Ausbildung des Siebes in bezug auf die Durchtritts- 
querschnitte, seine Dichte, seinen Reibungswiderstand 
spielt eine groBe Rolle und ist veranderbar. 

4. Weiterhin ist auch die Ausbildung der Ware unterschied- 
lich und auch deren Auf nahmef ahigkeit, Oberflachen- 
struktur usw. 

Alle diese Parameter sind fur den Benutzer der Erfindung 
frei wahlbar. 

Nachfolgend sollen einige Beispiele angegeben werden: 

Die Flachengebilde konnen aus Papier T Glas, Kunststoff, 
selbstverstandlich auch aus Fas ermateri alien, wie Textil- 
ware, bestehen, insbesondere ist an Flbrware gedacht. 

Es kann aber auch z.B. Kunststoff auf geschaumt werden mit 
Losungsmitteln und mit dem Erf indungsgegenstand auf Glas 
gebracht werden oder auf Papier und andere Waren. Der 
Kunststoff kann auch in das Papier oder in ein Material 
eingelagert werden, insbesondere, wenn es saugfahig ist. 

Ferner kann Kreide aufgeschaumt werden und auf ein Papier, 
ein Faservlies u.dgl. auf gebracht werden. 

Ferner ist auch eine Latex-Beschichtung, z.B. auf Textilien 
moglich. Dabei kann es von Vorteil sein* wenn voro Schaum 
soweit wie moglich die Schaumstruktur erhalten bleibt und 
der Schaum in liblicher Weise sich spater verfestigen laBt 
bzw. aus polymer is iert wird. 

Auch konnen partielle Flachen aufgetragen werden mit Scha- 
blonen durch Auftrag von Farben oder auch von Kunststoff- 
harzen. Die Schablonen konnen einen Uni-Auftrag vornehmen. 
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Im wesentlichen 1st mit dem Erf indungsgegenstand an das 
Farben von Florware gedacht, also einer Ware mit Faser- 
struktur. Es besteht aber auch die Moglichkeit, mit der 
Vorrichtung mustergemafie AuftrSge vorzunehmen, z. B.. auch 
5 zu drucken* 

Wenn im Vorhergehenden und Nachf oigenden von "Farbe" die 
Rede ist f ist dies somit nicht einschrankend zu verstehen. 
Es konnen alle fliissigen, pastosen, viskosen Chemikalien 
Verwendung finden, u.a. auch Wasser. 

10 Wenn im Vorhergehenden und Nachfolgenden von "Schablonen" 
die Rede ist, so sind in diesen Begriff Siebstrukturen 
mit eingeschlossen. Das auf dem Flachengebilde liegende 
Sieb kann ein siebartiger Zwischentrager sein,als perfo- 
riertes Blech, als Gitterwerk, Netzwerk, Drahtgewebe, als 

15 Siebtrommel, Schablone u.dgl. Es kann stillsteheh und ge- 
gebenenfalls mitgezogen werden mit der Ware oder gesondert 
angetrieben angeordnet sein.. Unter anderem ist eben auch 
an Schablonen gedacht, die Flotte mustergemSB oder uni, 
. also flachengemaS auftragen konnen, vorzugsweise rotierende 

20 Siebe oder Schablonen. Das Sieb kann aber auch ein Netz- 
werk aus Kunststoff oder beispielsweise Kunstfasern sein 
und aufgelegt werden, ein Drahtgewebe usw. Die Siebe oder 
siebartigen Zwischentr&ger bringen die Blaschen des Schau- 
mes zum Zerpl-atzen und ermoglichen somit einen Flotten- 

25 anfall im Bereich des Siebes und des siebartigen Zwischen- 
tragers bzw. auf dessen Oberflache und ermoglichen so 
einen einwandf reien Auftrag auf die Ware. Bei Stillstand 
des Siebes od.dgl. inuB die Aufrtragseinrichtung und/oder 
ein Saugk^sten den Transport des Schaumes durch das Sieb 

30 hindurch unterstiitzen. 

Hit der Vorrichtung kann somit eine beliebige flachige 
Ware z.B. gefarbt, veredelt, beschichtet oder gewaschen 
werden. 
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In den Zeichnungen sind Ausfuhrungsbeispiele der Erfin- 
dung dargestellt. Es zeigen: 

Fig. 1 die Vorrichtung In Seitenansicht, schematisch 
dargestellt, 

Fig. 2 einen Seitenlagerkopf eines Auf tragswerkes in 
Seitenansicht im Schnitt, 

Fig. 3 ein weiteres Ausfuhrungsbeispiel ahnlich dem 

Ausfuhrungsbeispiel der Fig. 2, schematisch dar- 
gestellt, jedoch mit einem Behalter, der mit 
einer Auf tragsvorrichtung verbunden ist, 

Fig. 4 das Ausfuhrungsbeispiel der Fig. 3 in Draufsicht, 
teilweise geschnitten, 

Fig. 5 ein weiteres Ausfuhrungsbeispiel, und zwar mit 
einem Siebzylinder, z.B. einer Rundschablone. 

Fig. 1 zeigt schematisch einen Siebzylinder 2, der wie 
eine Rundschablone ausgebildet ist und zu einem nicht 
naher dargestellten Auftragswerk 1 gehort. Im Inneren des 
Siebzylinders 2 befindet sich erfindungsgemaS der Behal- 
ter 4, der mit einer Vorrichtung verbunden ist zur Zufiih- 
rung von Schaum. Diese Schaumerzeugungsvorrichtung ist mit 
1 in der Zeichnung bezeichnet. Die Zuf uhrungsvorrichtung 5 
besteht beim dargestellten Ausfiihrungsbeispiel aus einem 
Rohr, das sich im Behalter 4 befindet. Diese Zufiihrungs- 
vorrichtung 5 kann am Eingang des Behalters 4 enden Oder, 
wie dargestellt, 'besteht die Moglichkeit, daB die Zufuh- 
rungsvorrichtung sich quer uber die Lange des Behalters 4 
erstreckt und Auslaufstutzen 50 im Inneren des Behalters 
hat. 

Die Schaumerzeugungsvorrichtung besteht bei dies em Bei- 
spiel aus drei Hauptteilen, namlich der Zufuhrung der auf- 
zutragenden Flussigkeit, der Zufuhrung vorzugsweise von 
Druckluft, sowieeinera Mischkopf 70. 
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Der Mischkopf 70 erhalt sornit die gemischte Flussigkeit 
und auch die Luft, wobei, wie bekannt, beide Komponenten 
dosierbar sind. Im Mischkopf, der beliebig gestaltet sein 
kann, entsteht der Schaum. 

Von einem Fliissigkeitsbehalter 71 aus uber eine Leitung 171 
wird liber eine Zahnradpumpe 72 und Leitung 172 die Flussig- 
keit einem Durchlaufmesser 73 zugefiihrt. Die Zahnradpumpe 
72 wird von einera Getriebemotor 74 angetrieben. Die Flus- 
sigkeit gelangt uber ein wei teres Stuck der Leitung 172 
in einen MischbehSlter 170, der sich im Inneren des Misch- 
kopfes 70 befindet und einen freien Ringraum um sich hat. 

Die Druckluft komrnt von einem Kompressor 75 Uber eine 
Leitung 175 zum Mischkopf 70, und zwar fiihrt die Leitung 
uber einen Haupthahn 76, ein Druckminderventil 77 und einen 
Durchf luBmesser 78. Die Leitung 175 mundet im Ringraum 270. 
Es besteht die Moglichkeit, den Durchf luBmesser 78 mit Re- 
gelelementen zu versehen, um eine gleichmafiige Luftzufuhr 
zu gewahrleisten, genaus.o wie den Durchmesser 73 fiir die 
Fliissigkeit, so daB' die einmal eingestellten Werte, die 
gegebenenf alls empirisch ermittelt werden oder auch erre- 
chenbar sind, gleichmaBig weiter aufgeschaumte Farbe in den 
Behalter 4 einbringen, und zwar unter Druck. Der Druck ist 
durch Verstellung sowohl des Laufes der Zahnradpumpe 72 
als auch durch Verstellung -des Druckminderventiles 77 ein- 
stellbar, genauso wie die Moglichkeit besteht, wie bereits 
erwahnt*, die Durchlaufmesser mit Regelorganen zu versehen. 

In* Fig. 2 ist ein Ausfiftirungsbeispiel gezeigt, bei dera 
das Sieb 2 oder die Schablone als Siebband ausgebildet ist, 
das iiber Walzen 10, 11 und 12 gefOhrt ist, wovon eine als 
Spannwalze dienen kann und die beiden andern angetrieben 
werden konnen. An einer Traverse 13, die von einem Seiten- 
*lagerkopf 14 zum anderen gefUhrt ist, ist ein Behalter 4 
befestigt, der sich uber die Gesamtarbeitsbreite zieht und 
die Zufuhrungsvorrichturig 5, beispielsweise ein Rohr, ein- 
oder beidseitig an seinem Ende tragt oder ein durchgehendes 
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Rohr aufweist. Dieser Behalter 4 weist einen unter Druck 
stehenden Innenraum 40 auf und allseitig geschlossene Wan- 
dungen und 1st lediglich zum Sieb 2 hin mit einer schlitz- 
artigen Offnung 43 versehen, durch den der unter Druck 
stehende Schaum auf die Innenmantelf lache des Siebes 2 
geprefct wird, xmd zwar auf die Warenbahn 60, die auf einer 
nicht dargestellten Druckdecke liegen kann. Das Sieb 2 
liegt auf der Ware auf, 

Der Boden des Behalters 4 kanh auch ganz geoffnet sein, 
da Schaum, auch wenn er unter Druck steht, nicht so leicht 
durch die Offnungen hindurchf lieBt wie Farbflotte. AuBerdem 
besteht die Moglichkeit, unter dem Schlitz 43 einen Saug- 
kasten 9 anzuordnerv, der auch mit einer Schlitzanordnung 
versehen ist und den Schaum in die Ware hineinsaugt. Dieser 
Saugkasten 9 ist mit einer Saugpumpe 90 verbunden. Diese 
Saugkastenanordnung ist eine Alternative* 

In Fig. 3 ist ein Ausfiihrungsbeispiel gezeigt, bei dem der 
Behalter 4 mit einer Auf tragsvorrichtung 3 integriert ist, 
die als Auf tragsroile oder Rakelrolle arbeitet. Hier liegt 
in dem Behalter 4 wieder die Zufiihrungs vorrichtung 5, bei- 
spielsweise ein Rohr mit Rohrauslauf en 50. Die entgegen .der 
Zulaufrichtung des Siebes 2 oder der Schablone liegende 
Wand 4l f setzt "sich auf -die Auf tragsvorrichtung 3 auf, und 
zwar mittels aeines Dichtungsschuhes 44 und einer Gleitdich- 
tung 144. Auch bei dieser Vorrichtung kann Druck in das 
Innere des Behalters 4 gebracht werden, der zudem uber eine 
Leiste 45 und Dichtungsplatte 145 zur Schablone hin abge- 
dichtet ist. 

Fig. 4 zeigt das Ausfiihrungsbeispiel der Fig. 3 in Drauf- 
sichtbzw. eine ahriliche Vorrichtung. Hier ist ersichtlich, 
daB das Auftragswerk 1 auf einem Maschinengestell oder 
einem Gerjist 6 liegt, uber das die Warenbahn, die hier 
nicht dargestellt ist, und das Drucktuch 61 in der ange- 
gebenen Pf eilrichtung lauft. Der BehSlter 4 ist bei diesem 
AusfUhrungsbeispiel geschnitten und die Zufuhrungsvorrich- 
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tung 5, die bei diesem Beispiel als Rohr ausgebildet ist, 
liegt dlchtend in den Seitenwanden des kastenartigen Be- 
halters. Die Seitenkopfe 14 des Auf tragswerkes 1 halten 
die Fiihrungswalzen fur das Siebband, halten die Antriebe 
fur die Walzen und auch fur die Auf tragsyorrichtung 3 und 
auch die Tr avers en. 

Beim Ausfahrungsbeispiel der Fig. 5 ist ein im Quer- 
schnitt runder Siebzylinder dargestellt mit Behalter 4, 
unter dem ein sich anp as sender Rakelschuh 30 angeordnet 
ist, der losbar am Behalter 4 unterhalb desselben be- 
festigt ist. Die ZufQhrungsvor'richtung 5, ein Rohr oder 
. Schlauch, kommt vom Mischkopf 70 und fullt den Raum 40 
des Behalters mit " Farbstof f od.dgl. versehenem Schaum, 
der uber Schlitzanordnungen 46, 47 zwischen zwei Rakel- 
15 lippen 31 und 32 den z.B. mit Farbstof f versehenen Schaum 
auf die Innenmantelflache des Siebes 2 und darait auf die 
Warenbahn 60 abgibt. 

Wie aus den verschiedenen Beispielen ersichtlichj ist der 
Gedanke der Brfindung nicht auf ein Ausfahrungsbeispiel 
beschrankt. So lalit sich der Gedanke der Erfindung viel- 
fach variieren, z.B. die Schaumerzeugungsvorrichtung an- 
ders auszubilden als dargestellt. Es kann jede Veredelungs 
flotte verschaumt und aufgetragen werdeh. Der Begriff 
"Farbe" ist somit nicht einschrankehd zu verstehen. 

25 Da die Einbringung von Schaum, noch dazu von Schaum unter 
Druck, relativ viel .Raum benotigt, besteht einsehr wesent- 
licher Gedanke der Erfindung darin, Rundschablonen od.dgl. 
groBer auszubilden als 800 mm im Durchmesser vorzw. 1000, 
1200 mm oder noch gr.SBer, damit die notwendigen Zufuhrungs 

.30 elemente fur den Schaum und der den Schaum unter steuer- 
barem Druck aufnehmende Behalter genugend Platz im Inne- 
ren eines Siebzylinders hat. Auch wenn noch zusatzlich 
Raum benotigt wird, belspielsweise fur einen hin- und her- 
laufenden Zulauf oder eine Zulaufduse fur den Schaum im 

35 Inneren des Behalters oder .vor eine Behalterwand, so ist 
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die GrSBe der Schablone wesentlich, um einen solchen Behal- 
ter und die entsprechenden Zulaufe fiir Schauro auf nehmen zu 
konnen. Iro wesentlichen soil die Vorrichtung in rotierende 
Siebe eingebaut werden. Grundsatzlich besteht die Moglich- 
5 keit, die Vorrichtung auch auf einero flachebenen Sieb oder 
einer Schablone anzuordnen und den Behalter 4 hin und her 
fahren zu lassen. 

Alle in den Unterlagen offenbarten Angaben und Merkmale 
insbesondere die offenbarten raumlichen Ausgestalfcungen 
10 : -werden, soweit sie einzeln oder in Kombination gegenuber 
dem Stand der Technik neu sind, als erf indungswesentlich 
beansprucht. . 

Weitere Kennzeichen und Merkmalfe der Erfindung ergeben sich 
aus den als Beispiel gegebenen, vorstehend beschriebenen 
15 vorteilhaften Ausf iihrungsformen. 
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Patent anspruche 

5S5S5SSSESSSSSSSCSSSSSSCSSSSS 

1. Vorrichtung zum Auftragen eines Mediums auf ein Flachen- 
gebilde, bestehend aus einero sich uber die Arbeitsbreite 
erstreckenden, im wesentlichen geschlosseneip Behalter als 
Auftragsvorrichtung mit offenem oder schlitzartig ausge- 
bildetem Boden, dadurch gekennzeich- 
net, daB der BehSlter (4) auf einem Sieb (2) angeord- 
net ist und mit einer Vorrichtung verbunden ist zur Zufiih- 
rung von verschaumtem Medium, wobei der Schaum dem Behal- 
ter (4) unter steuerbarem Druck zufiihrbar ist. 

2. Vorrichtung nach Arispruch 1 und einem der nachf olgenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB ein Mischkopf (70) 
mit Druckluft-, Zufiihrungs- und Regelorganen (75, 76, 77, 78) 
und mit Fliissigkeitszufuhr- und -regelorganen (74,72,73) 
verbunden ist, deren ZufluBmenge und Zuf luBgeschwindig- 
keit sowie der Druck jeweils einzeln steuerbar, verander- 
bar und regelbar ist, wobei die Zuf uhrungs vorrichtung ein 
Rohr (5) od.dgl. mit dem Behalter (4) im Inneren eines ro- 
tierenden Siebes bzw. auf ein Sieb verbunden ist. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 und einem der nachfolgenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB im Inneren eines 
Siebes (2> bzw. auf einem flachebenen Sieb (2) ein ge- 
schlossener Behalter (4) angeordnet ist, der mit einer Zu- 
fiihrungs vorrichtung (5) fur den Schaum verbunden ist und 
im unteren Bereich einen Auslaufquerschnitt, wie Offnung 
(43), aufweist, der sich uber die Gesamtbreite erstreckt, 
aus der der unter Druck stehende Schaum auf die Oberflache 
des Siebes ( 2) , Siebzylinders oder Siebbandes durch dieses 
hindurch auf die Ware aufbringbar ist. 
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4. Vorrichtung nach Anspruch 1 und einem der nachfolg nden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB der Behalter (4) 
an seiner, dem Zulauf des Siebes abgekehrten Selte mlt 
einer Auftrags vorrichtung (3) derart verbunden ist, daB 
diese als Teil des Behalters (4) in diesen integriert 1st. 

5. Vorrichtung nach Anspruch 1 und einem der nachfolgenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Zufiihrungs- 
vorrichtung (5) fur den mit Farbstoff versehenen Schautn 
durch den Behalter (4) hindurchgef Qhrt ist. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 1 und 5, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Zuf iihrungs vorrichtung (5) aus einem Rohr be- 
steht, das im Abstand voneinander liegende Rohrauslaufe 
C50) od.dgl. tragt. 

7. Vorrichtung nach Anspruch 1 und einem der nachfolgenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB der Behalter (4) 
im unteren Bereich einen der Form des Siebes angepaBten, 
abnehmbaren, auswechselbaren Rakelschuh (30) tragt. 

8* Vorrichtung nach Anspruch 1 und 7, dadurch gekennzeichnet, 
daB der Rakelschuh (30) mit Rakellippen (31,32) versehen 
ist. 

9. -Vorrichtung sum Auftragen eines Mediums auf eine Siebdruck- 
schablone, bestehend aus einem sich iiber die Arbeitsbreite 
erstreckenden, im wesentlichen geschlossenen Behalter als 
Auf tragsvorrichtung mit off enem oder schlitzartig ausge- 
bildetem Boden, 'aus dem das Auf tragsmedium durch ein Sieb 
od.dgl. auf die Ware aufbringbar ist, dadurch gekennzeich- 
net, daB der Siebzylinder zur Aufnahme des Behalters (4) 
. bzw. der Zufuhrungsvorrichtung (5) einen Durchmesser aufwcist 
der groBer ist als 800 mm, vorzugsweise 1000, 1200 mm 
bzw. noch groBer. 
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